


1 IAGQOINA \

| pali ottagonali per linee aeree MT e BT prodotti da CML s.r.l. sono sostegni
progettati e costruiti per sostenere una linea elettrica aerea realizzata in conduttori
nudi o in cavo aereo.

Il palo e ricavato da un trapezio in lamiera di acciaio piegato longitudinalmente

in fasi successive fino ad ottenere la conformazione a tronco di piramide con

base ottagonale. | lembi longitudinali affacciati dopo la piegatura sono saldati
mediante processo automatico.

| pali sono predisposti per il montaggio di:

- accessori di sostegno o ammaro per isolatori e linee in cavo nudo

- accessori di sostegno o ammaro per cavi multipolari MT e BT.

Le lavorazioni accessorie del palo sono:

- n° 1 foratura trasversale passante (A=22mm) in prossimita della cima del palo

- Fondello di copertura saldato (F2)

- Bussola di testa (F1)

- Marcatura di identificazione

- Dado di messa a terra

- Fascia bituminosa di protezione della zona di incastro prevista solo per i modelli:
9/A/10,9/B/14,10/A/10, 10/B/14, 10/L/10.

Le lavorazioni sono eseguite sui pali come indicato dettagliatamente al capitolato
di fornitura edito da ENEL - Distribuzione SpA (RM) codice DS 3010.

MATERIALI:

PALO: Lamiera di acciaio S 235 JR 0 S 355 JR (UNIEN 10025).

SALDATURA:

Longitudinale eseguita con procedimento automatico certificato.

TRATTAMENTI:

Zincatura a caldo secondo UNI EN ISO 1461 di tutti gli elementi componenti.

NORMATIVE DI RIFERIMENTO:

| pali sono costruiti in conformita al capitolato ENEL-DS 3010.
Dimensioni e tolleranze: indicate nel capitolato ENEL- DS 3010.

MARCATURA:
Applicazione di marcatura di identificazione come indicato nel capitolato
ENEL - DS 3010.

TABELLA DELLE PRESTAZIONI:

(I pali sono calcolati per resistere al tiro indicato in tabella, mantenendo la
freccia residua entro i valori consentiti dalla legge.

Nella tabella della pagina seguente sono indicate, per ogni tipologia di palo le
prestazioni limite nette del palo espresse in daN .

Per la corretta scelta del palo si ricorda che deve essere sempre rispettata la
condizione seguente:

T (daN) > X (daN)
Dove: PT =Tiro (prestazione massima) del palo in daN indicata in tabella
> =segno “MAGGIORE" : il “Tiro” deve essere sempre maggiore della

sommatoria dei carichi
Y =sommatoria dei carichi applicati al palo
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RGOINA

Altezza Diametro Diametro tipo di Peso totale Tiro,
PALO totale di base ditesta Spessore Fondello acciaio del palo prestazione
del palo
| Htmm | Dbmm | Dtmm | mmo | | Pk | TN

9/A/10 9.000 235 100 3 F2 S235JR 112 330
9/B/14 9.000 275 140 F2 S235JR 139 442
9/C/15 9.000 285 150 F2 S355J)R 147 662
9/D/15 9.000 290 150 35 F2 S355JR 171 877
9/E/15 9.000 360 150 35 F2 S355JR 199 1.320
9/F/15 9.000 385 150 4 F2 S355JR 237 1.763
10/A/10 10.000 250 100 3 F2 S235J)R 130 331
10/B/14 10.000 290 140 3 F2 S235JR 160 445
10/C/15 10.000 300 150 3 F2 S355JR 168 663
10/D/15 10.000 310 150 35 F2 S355JR 199 878
10/E/15 10.000 380 150 35 F2 S355JR 230 1.320
10/F/15 10.000 410 150 4 F2 S355JR 275 1.763
10/G/24 10.000 475 240 4.5 F1 S355JR 397 2.655
10/L/10 10.000 225 100 72 S355JR 121 270
12/B/14 12.000 260 140 F1 S355J)R 180 461
12/C/15 12.000 300 150 35 F1 S355JR 234 671
12/D/15 12.000 335 150 35 F1 S355JR 253 882
12/E/17 12.000 425 170 35 F S355JR 3N 1.325
12/F/17 12.000 455 170 4 F1 S355J)R 371 1.767
12/G/24 12.000 525 240 45 F1 S355JR 509 2.658
12/H/24 12.000 620 240 6 F1 S355JR 754 5.012
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PALI POLIGONALIPERLINEE AEREE MTE BT A 2 E 3 TRONCHI

| pali poligonali per linee aeree MT e BT prodotti da CML s.r.l. sono sostegni Dt
progettati e costruiti per sostenere una linea elettrica aerea realizzata in conduttori
nudi o in cavo aereo.

Il palo e ricavato da 2 o 3 trapezi in lamiera di acciaio piegatl longitudinalmente in
fasi successive fino ad ottenere la conformazione a tronco di piramide con base
poligonale a 16 lati.

I lembi longitudinali affacciati dopo la piegatura sono saldati mediante processo
automatico.

I 2 0 3 tronchi devono essere innestati con una spinta predeterminata prima di —
essere messi in opera.

| pali sono predisposti per il montaggio di: F1 oA
- accessori di sostegno o ammaro per isolatori e linee in cavo nudo T r
- accessori di sostegno o ammaro per cavi multipolari MT e BT. 1

T

Le lavorazioni accessorie del palo sono:
- n° 1 foratura trasversale passante (A=22mm) in prossimita della cima del palo AAn
- Fondello di copertura con vite (F1) VY

- Marcatura di identificazione

- Dado di messa a terra

- Fascia bituminosa di protezione della zona di incastro (su richiesta).

Le lavorazioni sono eseguite sui pali come indicato dettagliatamente al capitolato
di fornitura edito da ENEL - Distribuzione SpA (RM) codice DS 3012.

MATERIALI:

PALO: lamiera di acciaio S 355 JR (UNI EN 10025).

SALDATURA:

Longitudinale eseguita con procedimento automatico certificato.

TRATTAMENT!I:

Zincatura a caldo secondo UNI EN ISO 1461 di tutti gli elementi componenti.

NORMATIVE DI RIFERIMENTO:

| pali sono costruiti in conformita al capitolato ENEL-DS 3012, edizione mag-
2003. Dimensioni e tolleranze: indicate nel capitolato ENEL- DS 3012

MARCATURA:

Applicazione di marcatura di identificazione come indicato nel capitolato
ENEL - DS 3012.

TABELLA DELLE PRESTAZIONI:

| pali sono calcolati per resistere al tiro indicato in tabella, mantenendo la
freccia residua entro i valori consentiti dalla legge.

Nella tabella della pagina seguente sono indicate, per ogni tipologia di palo le
prestazioni limite nette del palo espresse in daN .

Per la corretta scelta del palo si ricorda che deve essere sempre rispettata la
condizione seguente:

T (daN) > X (daN)

Dove: PT =Tiro (prestazione massima) del palo in daN indicata in tabella
> =segno “MAGGIORE" : il “Tiro” deve essere sempre maggiore della
sommatoria dei carichi Db
Y =sommatoria dei carichi applicati al palo
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Altezza Diametro Diametro Peso totale Tiro,
PALO totale di base ditesta Spessore Fondello del palo prestazione
del palo
| Hemmo | Dbmm | Dtmm | mmo | Pk | TaN
12/B/10 12.000 254 100 3.0-3.0 F1 168 445
12/C/14 12.000 312 140 3.0-3.0 F1 217 670
12/D/14 12.000 329 140 3.5-35 F1 260 880
12/E/17 12.000 401 170 3.5-35 F1 320 1.325
12/F/17 12.000 430 170 4.0-4.0 F1 383 1.770
12/G/24 12.000 495 240 4.5-45 F1 530 2.665
12/H/24 12.000 586 240 6.0-6.0 F1 791 5.025
12/J/28 12.000 668 280 8.0-8.0 F1 1.209 8.988
14/D/14 14.000 360 140 3.5-35 F1 323 885
14/E/17 14.000 412 170 4.0-4.0 F1 428 1.330
14/F/17 14.000 475 170 4.0-4.0 F1 478 1.770
14/G/24 14.000 545 240 4.5-45 F1 657 2.680
14/H/24 14.000 640 240 6.0-6.0 F1 977 5.025
14/)/28 14.000 735 280 8.0-8.0 7 1.499 9.052
16/D/14 16.000 395 140 3.5-35 F1 394 905
16/E/17 16.000 448 170 40-4.0 F1 520 1.365
16/F/17 16.000 479 170 4.5-4.5 F1 611 1.785
16/G/24 16.000 596 240 4.5-45 7 797 2.735
16/H/24 16.000 705 240 6.0-6.0 F1 1.195 5.025
16/J/28 16.000 801 280 8.0-8.0 F1 1.817 9.119
18/F/17 18.000 537 170 4.5-4.5 F1 748 1.820
18/G/24 18.000 600 240 5.0-5.0 F1 990 2.780
18/H/24 18.000 770 240 6.0-6.0 F1 1431 5.070
21/G/24 21.000 676 240 5.0-45 F1 1.208 2.700
21/H/24 21.000 880 240 6.0-6.0 F1 1.845 5.100
ALLF ONALIPER LINEE AEREE MT E BT A3 TRONCH
Altezza Diametro Diametro Peso totale Tiro,
PALO totale di base di testa Spessore Fondello del palo prestazione
del palo
| Hemmo | Dbmm | Dtmm | ommo | | Pk | TaN
24/G/24 24.000 768 240 5.0-4.5-4.5 F1 1.554 2.800
24/H/24 24.000 930 240 6.0-6.0-6.0 F1 2.295 5.130
27/G/24 27.000 836 240 5.0-5.0-4.5 F1 1.919 2.870
27/H/24 27.000 1.029 240 6.0-6.0-6.0 F1 2.782 5.200
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